MANUAL
HTC 420 VS







Kontaktoplysninger

HTC Sweden AB

Box 69

SE-614 22 Soderkoping - Sweden
TIf: +46 (0) 121-294 00

Fax: +46 (0) 121-152 12

Adresser pa vores forhandlere og servicepartnere finder du pa vores
hjemmeside:

www.htc-sweden.se

Angiv altid model- og serienummer, nar du har spergsmaél vedr.
maskinen.

Varemaerke

HTC er et varemarke ejet af HTC Sweden AB. OQvrige navne og
produkter nevnt i denne manual kan vare registrerede varemarker ejet
af de respektive virksomheder.

© 2007 HTC Sweden AB. Med eneret.

HTC 420 VS 1.0






Overensstemmelseserklaering
Jaevnfor EMC 2004/108/EF, LVD 2006/95/EF, MD 98/37/EG

Type af udstyr: Slibemaskine

Fabrikat: HTC

Varemarke: HTC 420 VS

Serienummer;

Fabrikant: HTC Sweden AB
Box 69

614 22 Soderkdping - Sweden

Produktet er CE-maerket ar 2004

Som fabrikant forsikrer vi under eget ansvar, at produktet lever op til de
bestemmelser, der findes 1 ovennavnte direktiver.

Sten Jeansson, VD






HTC 420 VS Indholdsfortegnelse
Indholdsfortegnelse
1. Introduktion ..o, 1
1.1.Generelt ... 1
L Y 13 = | U 1
1.3. Manual ... 1
1.3.1. Sikkerhedsinstruktioner - symbolforklaring ........ 1
1.4. Ved leveringen ... 2
1.5. Udpakning af maskinen...............cooooiiiiiiiiiiiieeeeee, 2
1.6. Handtering og opbevaring.............cccovviveviiiiiiiiinnn. 3
1.7. Vibrationer 0g St@j ........ccooeeveiiiiiiiiiiieeee 3
2. Sikkerhed ... 5
2.1.Generelt ... 5
2.2, AAVArSIEr ..., 5
2.3. Bemaerkninger..........uoiiiiiiiiiiiec e 7
3. Transport ... 9
3.1.GeNErElt ..o 9
4. Beskrivelse af maskinen .........cccccccovvrrvennnnnnnn. 11
4.1. Generel beskrivelse af maskinen...............cccccveeeee. 11
4.2. Beskrivelse af instrumenter — Instrumentpanel......... 14
5. Handtering .......ccoovviiiiicccccccccc e 17
5.1.Generelt ... 17
5.2. Handtagsindstilling.............cccoooiiiiiiiiiieeeeeeeeee 19
5.3. SIIbeVarkt@) ....cccvvveeeeeeeiieee e 20
5.3.1. Adgang til vaerkt@j ... 20
5.4. Montering og udskiftning af slibeskiver .................... 20
5.5. Forberedelse til tagrslibning ..., 21
5.6. Forberedelse til vadslibning ..........cccccoiiiiiinnne. 22
5.7.Betjening .......ooeiiiiiii e 23
5.7.1.8tandby ... 23
5.7.2. Maskinens n@gdstop..........ccooeeeeriiiiiiiiiiin, 23
5.7.3. Start af maskinen ............ccccoeeeiiiiiiiiiiiii 23
5.7.4. Overload (overbelastning)..........cccccvvvvvvvennnnnnn. 24
5.8. Nemmere K@rsel............uiiiiiiiiieiiiieeeeen 24
6. Forebyggende vedligeholdelse ..................... 25
6.1. Generelt ... 25
6.2. RENGBIING ..o 25
6.3. Dagligt.....cooveiiiiie e, 25
6.4, HVEI UQL...oeiiiiiiiiiiiiie e 26

6.5. Hver maned (eller 100 timer) ........cccccvvvveveeeeeeeeeeeennn. 26




Indholdsfortegnelse HTC 420 VS

7. Elektroniske fejlkoder.........ccccceceiiiimieennccininnns 27
T4, GENEIEI .. ..o 27
7.2. Nulstilling af omformer............ccccciiiiiiiiiiii 29
7.3. Kontrollér seneste fejlkode..........oooovvvviiiiiiiiciieennenn. 30

LT =T] 57 To |4 11 Ve [ 31
8.1. GENEIEI.....coveieee e 31

9. Reparation..........cciiieeciiiec e 33

10. Reservedele ... e e 35
O T I O 0 = 11 [ 35
10.2. Chassis reservedelsliste...........cccoooeveeiiiiieeiinnnenns 36
10.3. HANAtag.....eveceieieeeeeeee e 37
10.4. Handtag reservedelsliste..........cccccoiiiiiinniinnn. 38
10.5. Slibehoved 1. 39
10.6. Slibehoved 1 reservedelsliste..........cccccoovveevvinnnnnnnns 40
10.7. Slibehoved 2. 41
10.8. Slibehoved 2 reservedelsliste.........ccccccoevveeevennnnnnnns 42
10.9. SIIbeholder ........coovveiiiieie e 44
10.10. Slibeholder reservedelsliste .........ccccouvvvvvneeennnnenn. 45

11. Tekniske data........cccecormiimiiiiii e, 47

7 1 | 49
(7 B O o = 117 = 49
12.2. SlIbehoved.........cooueiiee e 49
12.3. Elektrisk system .........cooooiiiiiiiiie 49

13. Generelt.......coeiiiieiiecrcre e 51
13.1. Maskinmaerkat.........cccooueiiiiiiiieeeeeeeee e, 51
13.2. Garanti......coooeeeniiiieeeeee e 51

13.3. CE-maerkning ......ccoooiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 51




HTC 420 VS

Introduktion

1. Introduktion

1.1. Generelt

HTC 420 VS er en slibemaskine, der kan anvendes til slibe, grovhevle,
sanere samt polere gulv af beton, natursten og terrazzo. Maskinens
anvendelsesomrader kommer an pa valget af verkte;j.

Laes omhyggeligt manualen igennem, s& du ved, hvordan du skal
anvende og vedligeholde maskinen, for du tager den i brug. Kontakt
forhandleren for mere information. Se afsnittet "Kontaktoplysninger"
bagest i manualen.

1.2. Ansvar

Selv om der er gjort meget for, at informationerne i denne manual skal
vaere korrekte og fuldstaendige, tager vi ikke ansvar for eventuelle fejl
eller manglende oplysninger. HTC forbeholder sig ret til at @ndre
beskrivelserne i denne manual uden forudgéende varsel.

Denne manual er beskyttet af loven om ophavsret, og ingen dele af den
m4 kopieres eller p4 nogen made anvendes uden HTCs skriftlige
godkendelse.

1.3. Manual

Denne manual omhandler foruden de generelle funktioner ogsa
anvendelsesomrader samt vedligehold af slibemaskinen.

1.3.1 Sikkerhedsinstruktioner - symbolforklaring

For tydeligt at markere serligt vigtige afsnit, indeholder manualen et
antal symboler - se nedenfor. For sa vidt muligt at undgé sével
personskader som materielle skader er det yderst vigtigt, at du
omhyggeligt leeser og forstar teksten ud for disse symboler. Der findes
ogsa praktiske tips markeret med et symbol. Disse tips er til for at gore
det nemmere for dig at anvende maskinen, samt for at du kan {3 storst
mulig nytte af slibemaskinen.

Folgende symboler anvendes i dokumentet for at markere, at laeseren
bor vare serlig opmaerksom.

personskader eller materielle skader foreligger ved fejlagtig

brug af maskinen eller tilherende udstyr. Ser du dette symbol

ud for en tekst, skal du lase teksten omhyggeligt og ikke
udfere handlinger, du er usikker pé. Dette er for din egen eller andre
brugeres sikkerhed samt for at undgé skader pa maskinen eller andet
udstyr.

: Dette symbol betyder Advarsel! og indeberer, at fare for
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Dette symbol betyder Bemark! og indebarer, at fare for
' materielle skader foreligger ved fejlagtig brug af maskinen
eller tilherende udstyr. Ser du dette symbol ud for en tekst, skal
du lase teksten omhyggeligt og ikke udfere handlinger, du er usikker
pa. Dette er for at undgé skader pd maskinen eller anden udrustning.

radd om handlinger, der gor det nemmere eller mindre

kreevende med henblik pa slidtage at anvende maskinen eller

tilherende udrustning. Ser du dette symbol ud for en tekst, ber
du laese teksten igennem for at lette dit arbejde og forleenge maskinens
levetid.

é Dette symbol betyder Tips! og betyder, at du kan far tips og

1.4. Ved leveringen

Ved levering medfolger folgende dele. Kontakt din forhandler, hvis der
er mangler.

+ Slibemaskine

* Manual

+ Stenkskaerm

» Nogle til kontrolpanel

 Elkabel med kontakt

* vre rem (reservedel)

» Tapnegle til udskiftning af slibeskiver.

1.5. Udpakning af maskinen

Advarsel!

Lees omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen
igennem, for du anvender maskinen.

Tips!

Kontrollér naje, om indpakningen eller maskinen er beskadiget ved
leveringen. Hvis der er tegn pad skader, skal du kontakte din forhandler
og anmelde skaden. Anmeld ogsd ydre skader til transportfirmaet.
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Tips!

o

Kontrolleér, at det leverede svarer til din ordre. Kontakt forhandleren,
hvis du har sporgsmdl.

1.6. Handtering og opbevaring

Bemark!

Maskinen skal opbevares i et tort og opvarmet rum, nar den ikke
anvendes. Maskinen kan ellers tage skade grundet kondens og kulde.

1.7. Vibrationer og stoj

Advarsel!

Brug altid horeveern, ndr maskinen anvendes.

Maskinen er testet 1 overensstemmelse med ISO 8662-4 og ISO 11202
med hensyn til vibrationer og stej. For vibrationer er middelvardien
0,65 m/s?, som gelder for acceleration pa maskinen. Lydstyrke ved
grovslibning pa beton er 97 dB (middelverdi). Denne vardi kan
@ndres alt athengig af verktejsvalg og gulvtype.
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Denne side er med vilje tom.
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Sikkerhed

2. Sikkerhed
2.1. Generelt

Dette kapitel indeholder advarsler og vigtige bemarkninger 1
forbindelse med HTC 420 VS.

2.2. Advarsler

Advarsel!

Maskinen md kun betjenes eller repareres af personer, der har
beharig praktisk og teoretisk uddannelse, og som har
gennemlcest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omrader uden risiko for brand og
eksplosioner. Folg altid geeldende forskrifter mht.
brandsikkerhed i det omrdde, hvor slibningen skal foregd.

Advarsel!

Sorg for, at sikre omrddet rundt om maskinen. Ingen personer
bor opholde sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen.
Hvis lose genstande kommer ind under slibehovedet, kan disse
slynges ud og forarsage personskader.

Advarsel!

Beskyttelsesudstyr skal benyttes - sikkerhedssko, horeveern,
beskyttelsesbriller, ansigtsmaske og beskyttelseshandsker.
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Advarsel!

SA

Maskinen ma kun startes med nedscenket slibehoved. Den
roterende skive skal ligge ned mod gulvet, og det rette veerktoj
skal veere monteret.

Advarsel!

SA

Efter slibning bliver veerktajet meget varmt. Lad maskinen std
opvippet lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du losner
veerktojet.

Advarsel!

Ved udskifining af veerktoj eller ved reparation skal strommen til
maskinen afbrydes.

Advarsel!

Maskinen mad kun anvendes og flyttes pd plane overflader. Der
er risiko for klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!

Maskinen ma kun anvendes med steenkskecermen monteret.
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Advarsel!

SA

Maskinen skal kobles til et HFI-relce.

2.3. Bemarkninger

Bemeark!

Maskinen ma kun anvendes til slibning og polering af natursten,
terrazzo, beton eller andre forekomne materialer, der er angivet i denne
manual.

Bemark!

Der md kun benyttes HTC originalveerktaj og originalreservedele. 1
modsat fald bortfalder garantien, og CE-mcerkningen geelder ikke.

Bemark!

Instruktionerne i denne manual skal folges, for at CE-mcerkningen
geelder.

Bemark!

Maskinen md kun loftes i det dertil indrettede lofteaje.
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Bemark!

Maskinen skal fortrinsvis opbevares i et tort og varmt rum, ndr den ikke
bruges.

Bemark!

Hvis maskinen opbevares i kolde omgivelser, skal den std et varmt sted
i mindst to timer for brug.

Bemark!

Ved torslibning skal scerlige stovopsamlere anvendes. Kontakt HTC for
at fa en anbefaling.

Bemark!

Ved fjernelse af lim og vandslibning skal du altid lofte slibehovederne
efter slibning, sd disse ikke scetter sig fast i gulvet og odelegger gulv
eller maskindele, nar maskinen startes igen.

Bemark!

Ved vddslibning skal vandtanken fyldes med vand. Der ma kun bruges
koldt vand. Vandet ma ikke tilscettes kemikalier.
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3. Transport

3.1. Generelt

Maskinen transporteres forsigtigt pa en palle, og skal vare sikkert
fastgjort til pallen.




Transport HTC 420 VS

Denne side er med vilje tom.
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Beskrivelse af maskinen

4. Beskrivelse af maskinen

4.1. Generel beskrivelse af maskinen

Maskinen er opbygget af et antal hovedkomponenter sdsom motor,
roterende slibeenhed, chassis, styrehdndtag og hjul (se figur 4). HTC
420 VS har tre motorvalgmuligheder; 230 V 1-fase, 115 V 1-fase och
400 V 3-fase.

Maskinen er bygget op omkring et chassis med hjul. Motoren, med den
roterende slibeenhed, er monteret i chassisets nederste del, sd der er en
vis bevagelsesfrihed mellem chassis og motor.

Styrehandtaget kan stilles 1 flere forskellige haldninger. Valg den, der
passe dig bedst.

Slibeskjoldet har mulighed for tilslutning af to eksterne
stovsugerslanger, der anvendes ved terslibning.

Maskinen kan pa enkel vis forsynes med et stort antal forskellige
vaerktojer, alt efter hvilket materiale der skal slibes. Se de forskellige

vaerktajer 1 HTCs slibeguide.

Nedenfor ses en illustration af maskinen og den dele.

11
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Figur 4-1. Maskinens forside.

1. Steenkskaerm

2. Slibeskjold

3. Leftehandtag til slibehoved
4. Motor

5. Maskinens loftegje

6. Vandtank

7. Indstilleligt handtag

8. Stovsugerslange

9. Hjul

12
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Beskrivelse af maskinen

M

Figur 4-2. Maskinens bagside.

1. Instrumentpanel

2. El-tilslutning

3. Tilslutning af udsug
4. Kontrolpanel

13
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4.2. Beskrivelse af instrumenter —
Instrumentpanel

Nedenfor ses en illustration af instrumentpanelet:

J L Power ) Spged L Gringing

HTC C A ol Panel A A
\
8 7 6 5

Figur 4-3. Instrumentpanelet.

1. Power (teend/sluk) - Standbyindikator. Denne lampe
indikerer at maskinen er i standby-tilstand, og at systemet
er tendt.

2. Overload - Overbelastningsindikator. Hvis
slibemaskinen bruger for meget strom under arbejdet,
teendes denne lampe. Ignoreres lampen, vil stremtilforslen
til motoren blive afbrudt, og en fejlkode genereres.

3. Reset - Nulstilling af elektronik. Hvis maskinen steder
pa en fejl, skal den muligvis nulstilles. Hold knappen inde
i to sekunder for at nulstille elektronikken. En eventuel

14
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fejlkode kan ses pé displayet til frekvensstyring i
kontrolpanelet.

4. FWD - Starter maskinens slibeskiver.

5. Grinding (slibning) - Kontakt til position 3. og
position 4.

6. Speed (hastighed)- Regulerer hastigheden pa maskinens
slibeskiver jevnfer maskinens tekniske data.

7. Power (teend/sluk) - Teender maskinens elektronik og
forbereder til start.

8. EM.STOP (nedstop) - Afbryder streammen ved
maskinens stromindgang.

15
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Denne side er med vilje tom.
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5. Handtering

5.1. Generelt

Folgende afsnit beskriver, hvordan man skifter vaerktej og styrer
slibemaskinen. Afsnittet omhandler ikke slibetekniske aspekter sdsom
valg af slibevarktej etc. Se Slibeguiden fra HTC for at fa oplysninger
om valg af vaerkte;j.

Advarsel!

Maskinen ma kun betjenes eller repareres af personer, der har
behorig praktisk og teoretisk uddannelse, og som har
gennemlcest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omrader uden risiko for brand og
eksplosioner. Folg altid geeldende forskrifter mht.
brandsikkerhed i det omrdde, hvor slibningen skal foregd.

Advarsel!

Sorg for, at sikre omrddet rundt om maskinen. Ingen personer
bor opholde sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen.
Hvis lose genstande kommer ind under slibehovedet, kan disse
slynges ud og forarsage personskader:

Advarsel!

Beskyttelsesudstyr skal benyttes - sikkerhedssko, horeveern,
beskyttelsesbriller, ansigtsmaske og beskyttelseshandsker.

17
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Advarsel!

SA

Maskinen ma kun startes med nedscenket slibehoved. Den
roterende skive skal ligge ned mod gulvet, og det rette veerktoj
skal veere monteret.

Advarsel!

SA

Maskinen md kun anvendes og flyttes pd plane overflader. Der
er risiko for klemskader, hvis maskinen ruller.

Tips!

— 8

Kontrollér det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forleengerledning. Anbefalede kabeltveersnit finder du under “Tekniske
data” pa side 47.

18
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5.2. Handtagsindstilling

Figuren nedenfor illustrerer handtagsstillingerne.

7

2

(S

Figur 5-1. Handtagsindstillinger.

1. Forreste position for transport.

2. Arbejdsposition.

3. Bageste position for tipning.
Via det indstillelige hindtag p& maskinen kan arbejdshejden justeres.
Den forreste position anvendes eksempelvis ved transport, da maskinen

fylder betydeligt mindre. Den bageste position anvendes eksempelvis
til at tippe maskinen bagover, for nemmere at kunne skifte vaerkte;j.

Handtagets lasemekanisme findes pa undersiden af handtagsskjoldet.

19
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5.3. Slibevaerktgj

5.3.1 Adgang til veerkto;j

Advarsel!

SA

Efter slibning bliver veerktajet meget varmt. Lad maskinen sta
vippet op lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du losner
veerktojet.

Advarsel!

Ved udskifining af veerktoj eller ved reparation skal strommen til
maskinen afbrydes.

5.4. Montering og udskiftning af slibeskiver

Advarsel!

Ved udskifining af veerktaj eller ved reparation skal strommen til
maskinen afbrydes.

Advarsel!

Efter slibning bliver veerktojet meget varmt. Lad maskinen std
vippet op lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, ndar du losner
veerktojet.

1. Traek 1 handtaget. Se position 3. pé billedet ovenfor.

2. Tip maskinen bagud, sa den ligger ned pa jorden.

20
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Figur 5-2. Ved udskifining af veerktayj.

3. Ved udskiftning af vaerktej anvendes tapneglen, der folger med
maskinen. Se figuren ovenfor.

5.5. Forberedelse til torslibning

Advarsel!

Kontroller, at stecenkskecermen er monteret.

1. Slut stovopsamleren til maskinen.

21
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Bemark!

Stovopsamlere kan sluttes til begge udtag, der findes pa maskinens
beskyttelsesskjold. Anvender du kun et af udtagene, skal det udtag, der
ikke er i brug, lukkes af. Tilpas stovopsamlerens kapacitet til
slibemaskinen.

2. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle objekter sdsom
armeringsjern eller bolte samt andet, der kan satte sig fast i
maskinen.

3. Montér det enskede verktoj pa maskinen.

4. Indstil hdndtaget i den gnskede arbejdsposition.

5.6. Forberedelse til vadslibning

Advarsel!

Kontroller, at stecenkskcermen er monteret.

1. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle objekter sdsom
armeringsjern eller bolte samt andet, der kan sette sig fast i
maskinen.

2. Montér det gnskede veerktej pa maskinen.

3. Indstil hdndtaget 1 den enskede arbejdsposition.

Advarsel!

Der ma kun bruges koldt vand. Vandet ma ikke tilscettes
kemikalier.

4. Fyld koldt vand i tanken.

5. Anvend eventuelt vidsuger.

22
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Tips!

o

Brug ikke en stovsuger, da stovsugerslangen kan blive stoppet.

5.7. Betjening

Maskinens funktioner betjenes via instrumentpanelet. Se Figur 4-3.
Under brug skubber foreren slibemaskinen fremad over gulvet.

5.7.1 Standby

For at aktivere maskinens funktioner skal power-knappen drejes over
pa "ON". Néar knappen stéar i denne position, lyser "Power"-lampen pa
betjeningspanelet, hvilket indikerer, at maskinen er 1 standby-tilstand.

5.7.2 Maskinens ngdstop

Knappen til nedstop "EM-Stop" (Emergency Stop) mé kun anvendes i
nodstilfelde.

Nér den trykkes ind, standser al elektrisk udstyr pa maskinen sdsom
motoren, der driver slibehovedet.

Bemark!

Anvend ikke nadstoppet som sluk-knap, da dette slider pa kontaktoren.

Tips!

Sa leenge knappen til nodstop "EM-Stop" er trykket ned, kan maskinen
ikke startes. Nulstilling sker ved at dreje nodstoppet 45°, sa knappen
springer ud igen. Derefter kan maskinen genstartes.

5.7.3 Start af maskinen
Se Figur 4-3. for en beskrivelse af instrumentpanelet.

23
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1. Sat ledningen 1.
. Neadstop mé ikke vare aktiveret.
. Drej power-knappen for at teende for elektronikken.

2
3
4. Indstil hastigheden for slibeskiverne via Speed-knappen.
5. Drej Grinding-knappen til positionen forward.

6

. Maskinen starter.

5.7.4 Overload (overbelastning)

Hvis maskinen bruger for meget strom, tendes lampen "Overload" pa
betjeningspanelet. Maskinen standser automatisk efter nogen tid, hvis
signalet ignoreres. Reducér slibeskivernes hastighed. Udfer en
fejlsegning, hvis ikke dette hjelper.

5.8. Nemmere korsel

For at undgé at sugeslangen til stovopsamleren og netledningen
kommer i vejen for maskinen, kan man med fordel placere slange og
kabel som vist nedenfor.

Figur 5-3. Ved at placere slange og kabel som vist undgadr man at holde
forstyrrende pauser for at flytte pa disse.

24
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6. Forebyggende vedligeholdelse

6.1. Generelt

Regelmassige eftersyn af taetninger anbefales - iser tetningen ved den
ovre rem. Denne taetning ber kontrolleres hvert kvartal og udskiftes,
hvis den er slidt.

Advarsel!

Ved udskifining af veerktoj eller ved reparation skal strommen til
maskinen afbrydes.

Stavsug kontrolpanelet efter behov.

6.2. Rengering

Advarsel!

Spul ikke maskinen med haojtryk. Vand eller fugt kan treenge ind i
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

1. Renger altid maskinen efter brug med en fugtig svamp eller klud.

6.3. Dagligt

* Vask maskinen, hvis den anvendes til vadslibning.

* Kontrollér, om varktejet er slidt - unormal eller ujeevn slidtage kan
betyde beskadigede slibeholdere.

* For at undgd uheld skal du kontrollere verktajsholdere og
slibeholdere og serge for, at ingen skader eller revner er opstaet.
Hvis en del er beskadiget, skal den udskiftes.

25
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o

6.4. Hver uge

Vask maskinen.

Kontrollér slibeholderne. Fjern varktejet, og lad maskinen kere i fri
luft med laveste hastighed. Hvis slibeholderne ryster eller vrikker
kraftigt, er de beskadigede.

Tips!

Renovér alle slibeholdere samtidig.

Kontrollér, at den gvre rem er i hel stand. Forseg at dreje pa den
store skive. Den skal ga tregt. Hvis den drejer frit, er remme ikke pa.

6.5. Hver maned (eller 100 timer)

Fastspand alle dele, der kan vare blevet rystet lose.
Loft skjoldet af og se efter, om det er i hel stand.

Skrab og stevsug de dele, der deekkes af skjoldet. Kontrollér den
overste rem. Udskift om nedvendigt.

Kontrollér tetningerne pa akslerne, den gvre rem lober pa. Udskift
om nedvendigt.

Proveker maskinen, og lyt efter mislyde.
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7. Elektroniske fejlkoder

— Telemeganique

7.1. Generelt

Nedenfor finder du alle de fejlkoder, der kan afleses i1 kontrolpanelet.

Tabell 1: Elektroniske fejlkoder

Fejlkode Arsag Handling
OCF OCF = Hurtigt stigende strom Kontrollér, hvor treg
Skyldes en hegj men kortvarig belastning, der | mekanikken er, ved at dreje
er 2,5 gange over nominel strom. Fejlen kan | pé slibeskiverne. Gér de
opsta, hvis man kerer ind 1 noget, eller hvis | treegt? Nulstil omformeren.
enten slibeskiverne eller noget andet i Fjern kontakten til motoren,
maskinen satter sig fast. Kan ogsa opsta ved | og start omformeren for at se,
kortslutning af motoren. om fejlen stadig opstér. Se
ogsé punktet nedenfor. Opstar
fejlen stadig, skal
omformeren repareres.
OHF OHF = Hurtigt stigende strom Eftersom fejlen er af samme
En mindre grad af fejlen beskrevet ovenfor. | type som ovennavnte fejl,
Denne fejl kan opsté ved sver belastning. kan de samme emner med
Fejlen opstér ved to gange nominel strom fordel kontrolleres. Er
over et stykke tid. Opstér oftest som resultat | underlaget, der arbejdes pa,
af et hojt stremforbrug i leengere tid. Fejlen | meget sejt, kan dette vare
kan ogsé opstd pga. hegj varme. (+ 50 grader). | arsagen til fejlen. Er fejlen
temperaturrelateret, skal
maskinen kele ned, for den
igen tages 1 brug. En anden
losning kan vare at halvere
maskinens hastighed,
eftersom dette vil kreve
mindre strom.
InF /EEF | InF / EEF = Intern fejl Kontakt HTC service.

Fejl i omformeren
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Fejlkode Arsag Handling
SCF SCF = Kortslutning i motoren Kontrollér kablerne, og udfer
Skyldes en kortslutning i enten motoren eller | evt. en isolationstest pa
1 motorkablerne. Kan ogsa skyldes jordfejl. motoren. Test ved at lasne
motorkablet og starte
frekvensomformeren for at se,
om fejlkoden opstar. Gor den
det, er fejlen i
frekvensomformeren. Hvis
ikke er den formentlig i
kablerne eller motoren.
tnF tnF = Autotuning-fe;jl Kontrollér motoren. Udskift
Kan opsta, hvis motoren er blevet udskiftet | motoren med en original
med en forkert motor. Motoren er uden for de | motor.
normalvardier, omformeren kan klare. Kan
ogsé opstd, hvis motoren er slidt/defekt.
OLF OLF = Overbelastning af motor Reducér maskinens
Udlest motorsikring. Kan ske ved langvarig | hastighed. Maskinen arbejder
overbelastning af motoren. Motorsikringen 1 | for hardt. Det tager ca. otte
omformeren udleses for at beskytte motoren. | minutter, for maskinen kan
startes igen. Motorsikringen
skal kele ned.
OSF OSF = Overspending Mal forsyningsspandingen.
For hej spending eller forstyrrelser pa nettet. | Skift udtag. Maks.
Kan opsta, hvis store motorer/maskiner forsyningsspanding er 240V
startes eller standses 1 naerheden. Kan + 10 %.
forarsages af udstyr, der ikke er CE-market.
USF USF = Underspanding Skift udtag, eller tag
For lav netspending. Opstér ved for mange | eventuelle andre brugere af
brugere pa nettet. Tilfeldigt nettet. (svejseapparater og
spaendingsbortfald. Lange og/eller tynde lignende kan forarsage denne
kabler kan fordrsage denne fejl. fejl)
ObF ObF = Drivende last ved stop Kontrollér forsyningerne til

Opstér, hvis slibeskiverne drejer, nar
maskinen skal standses.

maskinen, dvs. sikringer og
kabler. Hvis maskinen er helt
ded efter sikring af
forsyninger, kan fejlen sidde 1
kontaktoren i maskinen eller 1
instrumentpanelet. I sa
tilfeelde skal du kontakte et
serviceveerksted.
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Fejlkode Arsag Handling
PHF PHF = Netfasebrud Kontrollér forsyningerne til
Hvis dette opstar, blinker PHF pa displayet et | maskinen, dvs. sikringer og
par sekunder, inden det slukkes. Kan ske, kabler. Hvis maskinen er helt
hvis nogen treekker stikket ud. ded efter sikring af
forsyninger, kan fejlen sidde 1
kontaktoren 1 maskinen eller 1
instrumentpanelet. I sa
tilfeelde skal du kontakte et
servicevaerksted.
OPF OPF = Motorfasebrud Kontrollér kablerne til
Kommer af, at motorkontakten ikke sidder i | motoren samt plinterne.
eller er los. Fejlen kan ogsa findes pé Reducér hastigheden, hvis du
motorsiden, hvis kontakterne eller plinten testkorer maskinen i fri luft.
sidder lost. Kan ogsa opstd, hvis maskinen Fejlen opstér ved motorstrom
keorer ved overhastighed. Kan ske ved pa ca.: 8% af omformerens
testkorsel med slibehovedet i fri luft. nominelle strom, hvilket er 11
Amp pé 2,2kW 1-fase.
SLF SLF = Forkert tilslutning af fjernterminal.

Opstér ved en fejlagtig tilslutning til en
fjernterminal. Kan ogsé vere en intern fejl.

7.2. Nulstilling af omformer

1. Afbryd stremmen (kan geres med on/off, nedstop eller ved at tage

stikket ud af kontakten).
2. Vent, til displayet slukkes.

3. Sla stremmen til.

En almindelig fejl er overbelastning. Der findes tre grader af

overbelastning.
OCF = Hurtigt stigende stram
OHF = Hurtigt stigende strom

OLF = Overbelastning af motor
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o

Tips!

Maskinen starter ikke, hvis positionen frem er aktiv ved
speendingstilslutning.

7.3. Kontrollér seneste fejlkode

1.

Tryk ESC, indtil 4 streger vises ----.

. Nar der stér rdy (ready), skal du trykke pd ENTER.

2
3. Der star SET pa displayet. Tryk pa Pil ned, til du kommer til SUP.
4.
5
6

Tryk ENTER. Der stér nu FrH.

. Tryk pa Pil ned, til der stér LFt (8 gange). Tryk ENTER.

. Seneste fejlkode vises.
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8. Fejlsggning

8.1. Generelt

I dette kapitel finder du alle de fejl, der kan forekomme, samt hvordan
fejlene loses. Hvis fejlen ikke kan rettes, eller hvis andre fejl opstar,
skal du kontakte den naermeste forhandler. Se "kontaktoplysninger"
bagest i manualen.

Maskinen vil ikke starte

* Funktionsknappen Nedstop pa instrumentpanelet er trykket ind: Drej
pa funktionsknappen Nedstop for at afbryde standsningen.

* Tilslutningen til elnettet er ikke korrekt: Kontrollér, at der er fuld
spending pa motorens fase/faser. Hvis fasen/faserne ikke er pa fuld
spaending, er der en fejl ved omformoren:

-Nulstil elektronikken ved at trykke pa knappen Reset pa
instrumentpanelet. Hjelper dette ikke, skal du udfere en
nulstilling jeevnfer “Nulstilling af omformer” pa siden 29.

-Kontrollér omformerens fejlkode. Se fejlkodetabellen i
kapitel “Elektroniske fejlkoder” pé siden 27.

» Kontrollér kontrolpanelets sikring og kontaktor.

Maskinen vibrerer eller slider vaerktgjet ujaevnt
 Slibeholderen skal efterses.
» Kontrollér, at chassiset er lige.
» Kontrollér, at der findes frirum mellem chassis og slibehoved. Lasn
eventuelt de to splitter (se“Fastgarelse, stift HTC 420 VS” pa
siden 36) for at skabe storre frirum mellem chassis og slibehoved.
Maskinen sliber skaevt
 Slibeholderen skal efterses.
» Kontrollér, at chassiset er lige.

» Kontrollér, at der findes frirum mellem chassis og slibehoved. Lasn
eventuelt de to splitter (se“Fastgarelse, stift HTC 420 VS” pa
siden 36) for at skabe storre frirum mellem chassis og slibehoved.

Maskinen standser straks efter start

* Lampen for Overload (overbelastning) lyser: Slibeskivernes
hastighed er for hgj. Reducér hastigheden, og prev igen.

» Kontrollér hvilken fejlkode, der vises pa frekvensomformeren. Se
“Elektroniske fejlkoder” pa siden 27.
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Sikringerne udigses ofte

 Belastningen er for stor pa den elcentral, maskinen er sluttet til. Skift
udtag, eller reducér maskinens hastighed.

+ Kontrollér vaerktejet. Serg for, at det korrekte vaerktej anvendes, at
det er funktionsdygtigt, og at det er korrekt monteret.
Maskinen yder ikke

* Tung belastning. Tryk lidt ned pa handtaget, sé slibehovedet loftes
en smule fra den overflade, der bearbejdes.

* Sej belegning pa den overflade der bearbejdes. Keor halvdelen af
maskinen pa den del af overfladen, der skal saneres, og den anden
halvdel péd den rengjorte overflade. Sadan renses varktejet for
eventuelle belaegningsrester.

» Kontrollér verktejet. Serg for, at det korrekte verktej anvendes, at
det er funktionsdygtigt, og at det er korrekt monteret.

* Spendingsfald. Kontrollér, at kabeltvaersnittet folger HTCs
anbefalinger.

Tips!

Kontrollér det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forleengerledning. Anbefalede kabeltveersnit finder du under “Tekniske
data” pd side 47.
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9. Reparation

Alle reparationer skal udferes af et HTC Servicecenter, der har
uddannet servicepersonale og anvender originale dele og tilbehor fra
HTC. Kontakt din forhandler, hvis du har behov for service. Se afsnittet
"Kontaktoplysninger" bagest i manualen.
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Denne side er med vilje tom.
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10. Reservedele

10.1. Chassis




Reservedele HTC 420 VS

10.2. Chassis reservedelsliste

Tabell 1: Chassis reservedelsliste

Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
1 Stattedel 112167 2
2 Adapterslange 112168 1

3 Power unit 420 VS CE 3x400V 112345 1
3 Power unit 420 VS US 1x115V 112268 1
3 Power unit 420 VS CE 1x230V 112194 1
4 Chassis mellemdel 112156 1
5 Hjul 583-200-513 gré 110855 2
6 Seegerring SGA 20 310016 2
7 Fastgorelse, stift HTC 420 VS 110766 2
8 Harnélsstift fzb 2x41 310147 2
9 Chassis underdel 112155 1
10 Vandhaneholder 112169 1
11 Vandhane til slibemaskine 110007 1
12 Slangekobling 2601-12-1/4 110205 2
13 Skrue termoplast PT WN 1452 TX | 310148 3
14 Vandtank 112151 1
15 Skjold top 112150 1
16 Skrue MC6S M6x10 8,8 fzb 310005 20
17 Skrue MFT M6x20 8,8 fzb 310020 6
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Reservedele HTC 420 VS
10.4. Handtag reservedelsliste
Tabell 2: Handtag reservedelsliste
Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
1 Skrue MC6S M6x16 8,8 {zb 310082 18
2 Styrskjold gvre 112153 1
3 Tandhjul nederst 112165 2
4 Skrue MFT M6x25 fzb 8.8 310275 6
5 Nav handtag 112166 2
6 Skrue MFT M6x9 10,9 fzb 310115 4
7 Fjedrende spendestift FRP A2 112231 2
4x12
8 Trykfjeder héndtag 112171 2
9 Styreaksel 112162 2
10 Styreplade 112163 1
11 Handtagsknop 112164 1
12 @vre tandhjulslas 112161 1
13 Stette handtagsmekanisme 112160 2
14 Konsol instrumentpanel, del af 112345 1
Power unit 420 VS CE 3x400V
14 Konsol instrumentpanel, del af 112268 1
Power unit 420 VS US 1x115V
14 Konsol instrumentpanel, del af 112194 1
Power unit 420 VS CE 1x230V
15 Handtag 112158 1
16 Tilslutningsplade el 112159 1
17 Styrskjold nedre 112152 1
18 Vegindtag 16A 346-415V 5P red | 110331 1
19 Skrue MC6S M5x20 fzb 310185 4
20 Skrue MFTS M6x16 fzb 8.8 310251 4
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10.5. Slibehoved 1
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10.6. Slibehoved 1 reservedelsliste

Tabell 3: Slibehoved 1 reservedelsliste

Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
1 Skrue M6S M12x30 fzb 310128 4

2 Motor 2,2kW HTC 420 VS 110722 1

3 Udsug slibeskjold 111578 2

4 Slange kraftigt armeret PVC 110130 3

5 T-ror 10 mm 110144 1

6 Ledningsholdere (klemmer) JR12 110059 2

7 Slange Polyuretanrer 10/7 sort 110145 1,1

meter

8 Popnitte 4,8x12 310084 6

9 Boasning 10474 2

10 Skrue MC6S M8x20 12,9 fzb 310161 4

11 Faestnere 110660 2

12 Skrue MFT M6x20 8,8 fzb 310020 6

13 Delbar plade HTC 420 VS 110658 1

14 Loftehandtag 420 VS 110844 2

15 Stenkskarmen bredde 100 mm 112419 1

16 Skjold HTC 420 VS 110687 1

17 Underlagsskive M6 310012 4

18 Skrue MC6S M6x10 fzb 31005 4

40



10.7. Slibehoved 2




Reservedele

HTC 420 VS

10.8. Slibehoved 2 reservedelsliste

Tabell 4: Slibehoved 2 reservedelsliste

Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
1 Rem gvre S-140 HTC 420 VS 10484 1
2 Beskyttelsesskjold rem uden 112373 1
borstekant
3 Beorstekant beskyttelsesskjold 112375 1
4 Skrue MC6S M6x20 12,9 fzb 310027 3
5 Motorplade HTC 420 VS 110682 1
6 Nilos ring 6012 JV 10472 1
7 Afdakning centrum HTC 420 VS 110650 1
8 Kugleleje 6012 2RS1 C3 110026 1
9 Seegerring SGA 60 310018 1
10 Seegerring SGA 18 310117 2
11 Kugleleje 6003-2RS C3 111064 4
12 Spaendhjul HTC 420 VS 110679 2
13 Aksel spendhjul 110678 3
14 Remhjul HTC 420 VS 110677 3
15 Nederste dekke HTC 420 VS 110650 1
16 Skrue MF6S M12x25 1.25 fzb 310138 12
17 Underlagsskive TBRSB 8, 4x26x5 | 310015 6
18 Skrue M6S M10x25 fzb 310114 1
19 Underlagsskive TBRSB 10, 310042 1
5x28x6

20 Skrue MC6S M6x16 8,8 fzb 310082 15
21 Fastgoringsknast HTC 420 VS 110657 9
22 Seegerring SGH 42 310277 1
23 Aksel centrumnav 110671 1
24 Kugleleje 6004-2RS C3 11065 2
25 Distans centrumnav 110675 1
26 Seegerring SGA 20 310016 2
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Tabell 4: Slibehoved 2 reservedelsliste

Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
27 Centrumnav 110672 1
28 Rem inderste S-140 HTC 420 VS 10483 1
29 Afdaekning centrum 110652 1
30 Sidestykke HTC 420 VS 110655 1
31 Overste dekke HTC 420 VS 110659 1
32 Skrue MC6S M8XS55 FZB 8.8 10482 3
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-
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10.10. Slibeholder reservedelsliste

Tabell 5: Slibeholder reservedelsliste

Nummer Betegnelse Artikelnummer | Antal
1 Skrue MC6S M10x35 310301 4
2 Nordlock underlagsskiver NL10 310302 4
3 Festnere 110660 4
4 Slibeholder gvre HTC 420 VS 110653 1
5 Skrue MFT 6x20 8,8 fzb 310020 6
6 Skrue MFT 6x10 8,8 fzb 310233 3
7 Cylindrisk gummibesning 112332 4
8 Skrue MF6S M10x30 fzb 310146 1
9 Kardanholder 112273 1
10 Slibeholder nedre HTC 420 VS 110656 1
11 Afstiver komplet HTC 420 VS 111463 1
12 Underlagsskive 112270 1
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Denne side er med vilje tom.
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11. Tekniske data

I tabellen nedenfor vises maskinens tekniske data.

HTC 420 VS HTC 420 VS HTC 420 VS
(EU 230V) (EU 3x400 V) (US115V)
Motor 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
Ampere 10 Amp eller 16 Amp | 16 Amp 32 Amp
Volt 1x230 V 3x400 V Ix115V
Veagt ca. 100 kg ca. 100 kg ca. 100 kg
Slibediameter | 420 mm 420 mm 420 mm
Slibetryk ca. 65 kg ca. 65 kg ca. 65 kg
Omdrejningstal | 300-1350 r.p.m 300-1350 r.p.m 400-1100 r.p.m
Vandtank 6L 6L 6L
Slibeskiver 3x160 mm 3x160 mm 3x160 mm
Anbefalet min. | 2,5 mm? 2,5 mm? 6 mm?
kabeltvaersnit
A
 —
1192
911
784
781
474
L

«—805 ——>

1334

Figur 11-1. Maskinens holde- og lcengdemal i millimeter.
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=

480

Figur 11-2. Maskinens breddemal i millimeter.

48



HTC 420 VS

Miljg

12. Milje

HTCs maskiner er sé vidt muligt bygget af plast og materialer, der kan
genbruges. Nedenfor ses de mest almindelige materialer:

12.1. Chassis

Ramme: Stal, forzinket metal
Hjul: Polyuretanfyldte gummihjul med stélfelge
Skjold: ABS-plast

12.2. Slibehoved

Nederste 1ag: Aluminium

Skjold: ABS-plast

Ydre metal- og staldetaljer: Forzinket metal
Remme: Gummi og polyamid

@vrige dele: Ubehandlet stal

12.3. Elektrisk system

Kabler: Kobberledere med PVC-bekladning

Plastdele: Kan genanvendes ved at sorteres under hérd plast.
Elektronik bortskaffes som elektronikaffald. Maskinen eller
maskinkomponenter kan naturligvis ogsa sendes tilbage til HTC
Sweden AB.
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Denne side er med vilje tom.
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13. Generelt

13.1. Maskinmarkat

Modelnummer og serienummer vises pa maskinens maskinmeerkat.
Disse informationer skal bruges ved bestilling af reservedele til
maskinen. Brug pladsen nedenfor til at indskrive modelnummer og
serienummer til fremtidigt brug.

MODELNUMMER

SERIENUMMER

NOGLENUMMER

13.2. Garanti

Garantien dekker kun fabrikationsfejl. HTC tager ikke ansvar for
skader, tilfeldige eller fordrsagede, i forbindelse med transport,
udpakning eller brug. Under ingen omstaendigheder kan fabrikanten
stilles til ansvar for skader og fejl forarsaget af fejlagtig anvendelse,
rust eller pa grund af anvendelse, der gar ud over de angivne
specifikationer. Fabrikanten har intet ansvar for indirekte skader eller
omkostninger. Fabrikantens garantiperiode er 24 méaneder fra
ibrugtagning, dog ikke l@ngere end 30 maneder fra levering fra
fabrikken. (Generelle leveringsvilkar NL92).

Lokale distributerer kan have specielle garantivilkar, der er
udspecificerede i deres salgsvilkar, leveringsvilkar og garantivilkar.
Opstér der tvivl 1 forbindelse med garantivilkarene, bedes du kontakte
din forhandler.

13.3. CE-maerkning

CE-markning af et produkt garanterer fri bevagelighed inden for EU
jevnfor EU-reglementet. CE-maerkningen garanterer, at produktet lever
op til diverse direktiver (lever op til EMC-direktivet og avrige
miljokrav i de sdkaldte direktiver for nye procedurer). Denne maskine
er forsynet med CE-market i overensstemmelse med "Low Voltage
Directive" (LVD), lavspaendingsdirektivet, maskindirektivet samt
EMC-direktivet. EMC-direktivet foreskriver, at det elektriske apparat
ikke ma forstyrre omgivelserne med elektromagnetisk strdling, og at
det skal vaere modstandsdygtigt over for elektromagnetiske straler.

Se Manufacturer’s Declaration of Conformity
(Overensstemmelseserklering), som viser, at maskinen lever op til
EMC-direktivet. Denne maskine er klassificeret til anvendelse i miljoer
sasom tung industri, let industri samt boliger.
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Denne side er med vilje tom.
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